LEXIKON OCELI

1.6523, str. 1

cast 11, Legované konstrukéni oceli

1.6523

Ciselné oznageni

Ni-Cr-Mo uslechtila ocel
k cementovani

20NiCrMo2-2

Znacka

Chemickeé slozeni [hm. %]7)

C Si

Mn

P

S

Cr

Ni

Mo

0,17-0,23 | max 0,40

0,65-0,95

max 0,035

max 0,035

0,35-0,70

0,40-0,70

0,15-0,25

Normy EN

[1] 10084
[2] 10263-3
[3] 10297-1

Mechanické vlastnosti

Polotovar

(11[3]

Rozmér t, d [mm]

Doddvany stav

+A"

+TH?)

+FP9)

Mez kluzu R [MPa]

Mez pevnosti R,, [MPa]

Taznost A [%]

Kontrakce Z [%]

Narazové prace KV [J]

Tvrdost HB

max 212

1

61-212

149-194

Polotovar

(2]

Rozmér d [mm]

>b=40

>5=40

22sh | >b=4

0 | >2<b

>b=40

>b=10

>10=40

Doddvany stav

+AC

+FP

+U+C+AC

+U+C+AC+LC

+AC+C

Mez kluzu R [MPa]

Mez pevnosti R,, [MPa] max

590

590 570

630

610 720

710

Taznost A [%]

Kontrakce Z [%] min

60

62

60

57

Narazové prace KV [J]

Tvrdost HB

149-194

Pro pouitf normy je rozhoduijici jeji znéni s nejnovjsim datem vydani, které Ize ziskat v distribuéni siti CNI.
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1.6523, str. 2 LEXIKON OCELI

cast 11, Legované konstrukcni oceli

Prokalitelnost

Normalni poZadavky (+H)

Vzddlenost od kaleného ¢ela [mm] | 1,5 3 | 5 | 7 | 9 [ 11|13 15|20 | 25| 30| 35 | 40
max 49 | 48 |45 |42 |36 | 33 |31 (30|27 | 25|24 | 24 | 23
min alrfat | |2|l20|-(-1-1-|-1-1|-
Z\izené poZadavky — horni rozmezi (+HH)
Vzddlenost od kaleného éela [mm] | 15| 3 | 5 | 7 | 9 [ 11|13 | 15|20 [ 25| 30| 35 | 40
max 49 | 48 [45 |42 |36 [ 33|31 |30 |27 25|24 |24 |23
min gl |7 |44l 2|120-1-1-1-1-
Zlzené pozadavky — dolni rozmezi (+HL)
Vzddlenost od kaleného ¢ela [mm] | 1,5 3 | 5 | 7 | 9 [ 11|13 |15 |20 | 25|30 | 35 | 40

Hranice rozmezi HRC

Hranice rozmezi HRC

Hranice rozmezi HRC |-M2X 46 | 44 [ 40 (36 | 31 |29 |27 [26 |23 | 21|20 |20 | -
min a3t (2|22 -(-1-1-[-1-1]-

Tepelné zpracovani zkusebnich vzorkii

Zihani 650-700 °C

Zpracovani TH 850-950 °C

Zpracovani FP 900-1000 °C

Normalizacni zihdni 850-880 °C

Zkouska Celnim kalenim 920 °C

Cementace*) 880-980 °C

Kaleni na jddro®)?) 860-900 °C

Kaleni na povrch®)®) 780-820 °C

Popousténi 150-200 °C min1h

Ostatni vlastnosti

Zpisob desoxidace — uklidnénd ocel

Pouziti

Vlysoce namahané prevodoveé ¢asti — Cepy a hfidele (podle [1]). Cementované soucdsti péchované nebo protlacované
za studena (podle [2]), trubky (podle [3])

beZEN 2007 Pro pouitf normy je rozhoduijici jeji znéni s nejnovajsim datem vydani, které Ize ziskat v distribuéni siti CNI.



LEXIKON OCELI

1.6523, str. 3

cast 11, Legované konstrukéni oceli

Porovnani se zahraniénimi materialy

EURO Ceskd republika Nemecko
20NiCrMo2 | EN 119-3 - - 21NiCrMo2 | DIN 17210
Francie Velkd Britanie Itélie
20NCD2 | NFA35-565 | 805M20 | BS 970-1 20NiCrMo2 | UNI 8550
150 USA Rusko
20NiCrMo2 [ IS0 683-11 8617 [ ASTM A29 - | -
Japonsko Cina -
SNCM220 [ JIS G4103 20CNiMo | GB 3077 - | -
Poznamky

1) Zthany na mékko

)
?) Zpracovany na rozmez tvrdosti

3) Zpracovany na feriticko-perlitickou strukturu a rozmezi tvrdosti

4) U zvlastnich postupd, napt. vakuového, se béZzné pouZiva vyssi teplota (napf. 1020-1050 °C)

5) Pri jednoduchém kaleni se ocel kali z teploty cementace nebo nizsf

8) Druh ochlazovaciho prostfedku zavisi na tvaru vyrobku, podminkach ochlazovani a stupni napInéni pece
7) Odchylky chemického slozeni podle normy [2]: Si = max 0,30 %, S = max 0,025 %

brezen 2007

Pro pouitf normy je rozhoduijici jeji znéni s nejnovajsim datem vydani, které Ize ziskat v distribuéni siti CNI.



