LEXIKON OCELI CSN EN 10216, str. 1

CSN EN 10216

Norma: CSN EN 10216 — Beze$vé ocelové trubky
pro tlakové nadoby a zafizeni — Technické dodaci pod-
minky

Casti: CSN EN 10216-1/2003 + A1/2004 — Trubky
z nelegovanych oceli se zarucenymi vlast-
nostmi pfi okolni teploté

CSN EN 10216-2/2003 + A1/2004 — Trubky
z nelegovanych a legovanych oceli se zaruce-
nymi vlastnostmi pfi zvySenych teplotiach

CSN EN 10216-3/2003 + A1/2004 — Trubky

z legovanych jemnozrnnych oceli

CSN EN 10216-4/2003 + A1/2004 — Trubky
z nelegovanych a legovanych oceli se zaruce-
nymi vlastnostmi pfi nizkych teplotich

PouZzité normy
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CSN EN 10216-5/2005 — Trubky z korozi-
vzdornych oceli

1. Pfredmét normy

Bezesvé trubky s kruhovym pfi¢nym prifezem vyro-

bené

— z nelegovanych uSlechtilych oceli se zarucenymi
vlastnostmi pfi okolni teploté (Cast 1 normy),

— z nelegovanych a legovanych oceli se zaru¢enymi
vlastnostmi pfi zvySenych teplotich (Cast 2 normy),

— svafitelnych legovanych jemnozrnnych oceli (¢ast 3
normy),

— z nelegovanych a legovanych oceli se zaru¢enymi
vlastnostmi pfi nizkych teplotach (¢ast 4 normy),
— z austenitickych a austeniticko-feritickych korozi-
vzdornych oceli (v¢. oceli odolné teceni) se zaruce-
nymi vlastnostmi pfi okolni teploté, pfi nizkych nebo

zvySenych teplotach (¢ast 5 normy).

2. Zpusob vyroby

Voli vyrobce. Oceli podle ¢asti 1 az 4 normy musi byt
plné uklidnéné, oceli podle ¢asti 3 normy navic vyro-
bené technologii vhodnou pro dosaZeni jemného zrna.

3. Chemické slozeni

Chemické sloZeni je stanoveno z rozboru tavby. Po-
kud je dohodnuto v objednavce, stanovi se chemické
sloZeni z rozboru hotového vyrobku. Pfipustné od-
chylky proti rozboru tavby jsou uvedeny v nasleduji-
cich tabulkéch.
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CSN EN 10216-1 CSN EN 10216-2
Pfipustné max. Mezni tchylky pro Pfipustné max. Mezni tchylky pro
Prvek hodnoty pro rozbor |  rozbor hotového | hodnoty pro rozbor |  rozbor hotového
tavby vyrobku tavby vyrobku
[hm. %] [hm. %] [hm. %] [hm. %]
C =020 +0,02 =029 +0,02
Si =040 +0,05 = 0,40 =0,05
>0,40 = 1,00 +0,06
Mn =140 +0,10 = 1,00 =0,05
>1,00 = 1,50 0,10
P = 0,025 +0,005 = 0,025 +0,005
S = 0,020 +0,005 = 0,010 +0,003
>0,010 = 0,020 +0,005
Al = 0,020 -0,005 = 0,060 = 0,005
= 1,00 =0,05
Cr =030 +0,05 >1,00=10,0 = 0,10
>10,0=125 =0,15
Cu =030 +0,05 =080 = 0,05
Mo = 0,08 +0,02 =035 = 0,03
>0,35=1.20 +0,04
Nb = 0,010 +0,005 =010 = 0,005
Ni =030 +0,05 =035 +0,05
>0,35 =130 =0,07
N - - = 0,070 +0,01
Ti = 0,04 +0,01 =0,06 +0,01
vV =0,02 +0,01 =010 +0,01
>0,10 = 0,55 =0,03
CSN EN 10216-3 CSN EN 10216-4
Pfipustné max. Mezni dchylky pro Pfipustné max. Mezni dchylky pro
Prvek hodnoty pro rozbor | rozbor hotového | hodnoty pro rozbor | rozbor hotového
tavby vyrobku tavby vyrobku
[hm. %] [hm. %] [hm. %] [hm. %]
C =020 +0,02 =029 =0,02
Si = 0,40 +0,05 =040 +0,06
>0,40 = 0,80 +0,06 >0,40 = 0,50 +0,06
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Mn =170 +0,10/0,05 =170 +0,10/-0,05
P = 0,025 +0,005 =0,025 +0,005
S =0,015 +0,003 =0,015 +0,003

>0,015 = 0,020 +0,005 >0,015 = 0,020 +0,005

Al = 0,020 -0,005 = 0,020 -0,005
Cr =030 +0,05 =120 =010

>0,30 = 1,50 +0,10

Cu =070 +0,05 =030 +0,05

Mo =035 +0,03 =030 = 0,05

>0,35=0,70 +0,04

Nb = 0,06 +0,005 =0,05 +0,005

=085 = 0,05
. >0,85=375 = 0,07

N =250 +0,05 >375 =530 £010

>5,30 = 9,50 =015

N = 0,020 +0,002 - -
Ti = 0,050 +0,01 = 0,040 +0,01
Vv =010 +0,01 =0,05 +0,01

>0,10 = 0,20 +0,02
CSN EN 10216-5
Pfipustné max. hodnoty pro rozbor Mezni dchylky pro rozbor hotového

Prvek tavby vyrobku
[hm. %] [hm. %]

C = 0,030 +0,005
>0,030 = 0,15 = 0,01

Si =2,00 = 0,05
= 1,00 +0,03

Mn >1,00 = 2,00 +0,04
>2,00 = 7,00 40,10

P = 0,030 +0,003
>0,030 = 0,040 +0,005

S =0,015 +0,003
>0,015 = 0,030 +0,005
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N =0,35 =+ 0,01

Cr >140= 20,0 +0,20

>20,0 = 28,0 +0,25

Cu = 1,00 + 0,07

>1,00 = 2,50 +0,10

= 0,60 + 0,03

Mo >0,60 = 1,75 +0,05

>1,75 = 7,00 +0,10

Nb =125 +0,05

>3,50 = 5,00 + 0,07

Ni >5,00 = 10,0 +0,10

>10,0 = 20,0 +0,15

>20,0 = 35,0 +0,20

Al = 0,65 +0,10
B = (,0015 = 0,0090 + (0,0003

Ti = 0,80 +0,05

W =100 +0,05

Co =050 +0,10

v =085 +0,03

4. Zkouska nepropustnosti

Zkouska nepropustnosti se provadi bud vnitfnim pte-
tlakem nebo elektromagnetickou zkouskou podle
CSN EN 10246-1 (oceli podle &sti 1 az 4 normy),
resp. zkouskou vifivymi proudy podle CSN EN
10246-2 (oceli podle ¢asti 5 normy).

Zkouska vnitinim pretlakem se provadi pti tlaku 70
bar nebo pfi tlaku P (pfi zkousSce se pouZzije nizsi hod-
nota tlaku) vypocteném podle vzorce

P=20

SxT
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kde je: P — zkuSebni tlak [bar]
D — vnéjsi pramér trubky [mm)]
T — tloustka stény trubky [mm)]
S — napéti odpovidajici 70% min. meze kluzu
piislusné jakosti oceli [MPa]

Zkouska zkuSebnim tlakem trva u trubek s D = 457 mm
nejméné 5 s a u trubek s D > 457 mm nejméné 10 s.

Trubky musi vydrzet zkousku bez projevu netésnosti
nebo viditelné deformace.

5. Zkouska razem v ohybu

U téles se Sitkou mens$i neZ 10 mm (orientace vrubu
kolmo k povrchu) musi byt naméfend narazova prace
prepoctena podle vzorce

KV, =20 10 x KV,

kde je: KV, — vypoctena narazova price [J]
KV, — naméfena narazova prace [J]
W — sirka zkuSebniho télesa [mm]

Vypoctend nirazovd prace musi spliiovat poZadavky
uvedené v pfisluSném materidlovém listu.

6. Technologické zkousky
ZkouSka smacknutim

Provadi se podle normy CSN EN 10233. Odiezek
trubky je ve sméru kolmém k ose smackavan dokud
vzdalenost mezi deskami nedosdhne hodnoty H sta-
novené podle vztahu

. (1+0

“Cc+@iD)
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kde je: H — vzdalenost mezi deskami méfena pod za-
tizenim [mm]
D — vnéjsi pramér trubky [mm)]
T — tloustka stény trubky [mm]
C — deformacni konstanta, jejiZ hodnota je
uvedena v pfisluSném materidlovém listu

Po zkousce musi byt zkuSebni téleso bez trhlin nebo
lomt, malé trhliny na hranach se pfi hodnoceni neu-
vazuji.

Zkouska rozSifovanim

Provadi se podle normy CSN EN 10234 tak, e se od-
fezek trubky rozsifuje kuZelovym néastrojem s vrcho-
lovym uhlem 60° dokud procentudlni zvétSeni vnéj-
Siho priméru nedosahne predepsané hodnoty, ktera je
pro danou znacku oceli uvedena v materidlovém listu.

Po zkouSce musi byt zkuSebni téleso bez trhlin nebo
lomil, malé trhliny na hranéch se pii hodnoceni neu-
vazuji.

ZkouSka tahem prstence

Provadi se podle normy CSN EN 10237, kdy odfezek
trubky je namahéin v obvodovém sméru do lomu.

Po zkousce nesmi téleso vykazovat zadné, okem vidi-
telné, trhliny (s vyjimkou mista lomu).

Zkouska rozsifovanim prstence

Provadi se podle CSN EN 10236. Odfezek trubky se
rozsifuje kuZelovym nastrojem do prasknuti. Povrch
mimo oblast lomu musi byt bez trhlin. Malé vznika-
jici trhlinky na hrandch se pfi hodnoceni neuvazuji.
Doséhne-li pfi zkouSce austenitické oceli zvétSeni

PouZzité normy
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vnitiniho priméru 40% nebo u austeniticko-feritické
oceli 30% je moZno zkousku povazovat za Uuspésné
ukoncenou.

ZkouSka odolnosti mezikrystalové korozi

Zkouska se provadi podle CSN EN ISO 3651-2 podle
predepsané metody (A nebo B nebo C).

Predepsané pevnostn( zkouSky trubek podle jednotlivych C4stl
normy (P — povinné, V — volitelné)

Zoudka Cast normy &.

1 2 3 4 5
Tahem zakl. materidlu pfi okolni p p P P P
teploté
Tahem zakl. materidlu pfi zvySené - v P (V) - V
teploté
Rézem v ohybu Py P P P Y
Smacknutim - P2 p2) p2) )
(D< 600, T/D =< 0,15, T < 40)
Tahem prstence - p2) P2) p2) p4)
(D>150, T = 40)
Rozsifovanim - P3) P3) P3) P4
(D=150,T=10)
RozSifovanim prstence - P3) P3) P3) Py
D=143T=125)
Nepropustnosti P P P p p
Odolnosti mezikrystalové korozi - - - - V

" Pouze jakost TR2 pfi teploté 0 °C

2 Zkouska smacknutim nebo tahem prstence

3 Zkouska rozsifovanim nebo rozsifovanim prstence

4 Zkouska sméacknutim nebo rozsifovanim nebo rozsifovdnim prstence nebo tahem prstence
podle tabulky
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Vnégjsi primér

Tloustka stény trubky T [mm]

trubky D [mm] <2 =2=<16 >16 < 40
=18 smacknutim smacknutim -
>18 = 150 smacknutim rozSifovanim prstence smacknutim
>150 tahem prstence tahem prstence tahem prstence
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