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část 3, Nelegované jakostní oceli

LEXIKON OCELÍ

Chemické sloÏení [hm. %]

C3) Si4) M n P5) S5)6) N1)7) Cu1)8) A l2) Cr2) M o2) Ni2) Cr+ M o+ Ni2)
max – max max max max max min max max max max
0,17 1,40 0,035 0,035 0,012 0,55 0,020 0,30 0,08 0,30 0,48

N ormy  E N

[1] 10025-2
[2] 10250-2

M echa nické v la stnosti

Polotovar ploché a dlouhé v˘ robky [1]

Rozmûr t [mm] ≤ 1 >1 ≤ 1,5 >1,5 ≤ 2 >2 ≤ 2,5 >2,5 ≤ 3 >3 ≤ 16 >16 ≤ 40 >40 ≤ 63 >63 ≤ 100

Stav normalizaãnû Ïíhan˘  nebo normalizaãnû válcovan˘

M ez kluzu ReH  [M Pa] min9) 235 225 215

M ez pevnosti Rm [M Pa]9) 360–510

TaÏnost A   [% ]
podél min9)10) 17 18 19 20 21 26 25 24

pfiíãnû min 15 16 17 18 19 24 23 22

Nárazová práce K V [J ] min11)13) 27

Tvrdost –

Polotovar ploché a dlouhé v˘ robky [1]

Rozmûr t [mm] >100 ≤ 150 >150 ≤ 200 >200 ≤ 250

Stav normalizaãnû Ïíhan˘  nebo normalizaãnû válcovan˘

M ez kluzu ReH  [M Pa] min9) 195 185 175

M ez pevnosti Rm [M Pa]9) 350–500 340–490

TaÏnost A   [% ]
podél min9)10) 22 21

pfiíãnû min 22 21

Nárazová práce K V [J ] min11)13) 27

Tvrdost –
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Polotovar v˘ kovky [2]

Rozmûr tR [mm] ≤ 100 >100 ≤ 250 >250 ≤ 500

Stav normalizaãnû Ïíhan˘  nebo normalizaãnû Ïíhan˘  a popu‰tûn˘

M ez kluzu Re [M Pa] min 215 175 165

M ez pevnosti Rm [M Pa] min 340 340 340

TaÏnost A   [% ]
podél min 24 23 23

pfiíãnû min – 17 17

Nárazová práce K V [J ]
podél min 35 30 27

pfiíãnost – 20 15

Tep elné z p ra cov á ní

normalizaãní Ïíhání 890–950 ° C ochlazovat na vzduchu

O sta tní v la stnosti

Z pÛ sob desox idace – neuklidnûná ocel není dovolena

U hlíkov˘  ekvivalent – ploché a dlouhé v˘ robky12)
tlou‰Èka t [mm] ≤ 40 >40 ≤ 150 >150 ≤ 250
CE V [% ] max 0,35 0,38 0,40

P ou Ïití

Souãásti konstrukcí stfiedních tlou‰tûk tavnû svafiované, namáhané staticky i dynamicky.
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P orov ná ní se z a hra niã ními ma teriá ly
E U R O â es k á  rep u b lik a N û m ec k o

F e 360 B F N E N 10025 11 375 âSN 41 1375 RSt 37-2 D IN 17100

F ra nc ie V elk á  B ritá nie Itá lie
– – 40B B S 4360 F e 360 B F N U NI 7070

IS O U S A R u s k o
– – G r. 36 A STM  A 570 St 3 ps, sp G O ST 380

J a p o ns k o â ína –
SS 330 J IS G 3101 Q  235 A , B G B  700 – –

P ozná mky
1) Pro ploché a dllouhé v˘ robky
2) Pro v˘kovky
3) Pro ploché a dlouhé v˘ robky s t ≤ 40 mm; pro t >  40 mm a pro v˘ kovky C =  max  0,20 % ; pro t >  100 mm 

u profilÛ  a v˘ kovkÛ  se obsah C dohodne
4) Pro v˘ kovky je Si =  max  0,55 %
5) U  dlouh˘ch v˘ robkÛ  mÛ Ïe b˘ t obsah P i S =  max  0,040 % ; pro v˘ kovky P i S =  max  0,045 %
6) U  ploch˘ch a dlouh˘ch v˘ robkÛ  mÛ Ïe b˘ t po dohodû pro zlep‰ení obrobitelnosti obsah S =  max  0,050 % , pokud je

ocel zpracována tak, aby modifikovala sulfidickou morfolog ii; v tomto pfiípadû ocel obsahuje min 0,0020 %  Ca
7) M ax . hodnota pro dusík neplatí, jestliÏe A lcelk ≥ 0,020 %  nebo je A l rozpustn˘  v kyselinách min 0,015 %  nebo

jsou pfiítomny jiné prvky, které váÏou N; tyto prvky musí b˘ t uvedeny v dokumentu kontroly
8) O bsah Cu nad 0,40 %  mÛ Ïe zpÛ sobit zkfiehnutí za ãerveného Ïáru pfii tváfiení za tepla
9) Pfiíãná zku‰ební tûlesa pro plechy a ‰irokou ocel ‰ífiky ≥ 600 mm; podélná zku‰ební tûlesa pro ostatní v˘ robky
10) Pro t ≤ 3 mm L 0 =  80 mm, pro t >  3 mm je L 0 =  5,65 ÎãS0
11) Podélná zku‰ební tûlesa
12) V ypoãteno z rozboru tavby
13) Pro profily s t >  100 mm je nutno hodnoty dohodnout


